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1. TEKNIK BILGILER

Meslek Tornaci

Meslegin Avrupa Yeterlilik Cercevesindeki Seviyesi | Seviye 4’

Standardin durumu Uyarlanmis

Standardin alindigi kurum ve referans numarasi T.C. Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Referans Kodu: 11UMS0160-4 /
13UMS0367-4/11UMS0166-4

Revizyon tarihi Mart 2018

Standardi dogrulayan Dogrulama bekliyor

Standardi onaylayan kurum Onay bekliyor

Onay tarihi Onay bekliyor

Versiyon numarasi 1

ilgili yasalar o Mesleki-Teknik Ogretim Dairesi Yasasi

(Kurulus, Gérev ve Calisma Esaslari)

e Talim ve Terbiye Dairesi Yasasi (Kurulus,
Gorev ve Calisma Esaslari)

e (Ciraklik ve Meslek Egitimi Yasasi

Bir sonraki revizyon tarihi Mart 2023

Meslegin yeterlilik seviyesi, EQF (Avrupa Yeterlilik Cergevesi) sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4)
olarak belirlenmistir.
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2. MESLEGE GENEL BAKIS

2.1 Meslegin Tanimi

Tornaci (Seviye 4), ISG, cevre koruma, kalite kural ve ydntemleri cercevesinde; yetkisi dahilinde
cesitli sekil ve o6zellikteki her tirli kalip, makine, takim veya aparat parcalari tizerinde ise uygun arag,
gereg, tezgah ve makineler yardimi ile teknik tasarim veya numuneye gore istenilen bigim ve 6l¢cliye
getirmek icin gerekli islemleri yapan kisidir. Gerekli islemlerin gerceklestiriimesi asamalarinda,
islemlere ve islenecek parcanin 6zelliklerine uygun takimlarin segilmesi, gerekli ayarlarin belirlenerek
yapilmasi, parcalarin hassas toleranslar icinde islenerek talimatlarda belirtilen 6lcllere uygun olmasi,
diger parcalarla tam uyumlu olmasi, istenilen kalite ve 6zelliklere sahip olmasi, malzemelerin,
makinelerin ve tezgahlarin zarar gdrmemesi, ¢evreye zarar verilmemesi ve islemlerin glivenli bir
sekilde gergeklestirilmesi esastir.

Tornaci (Seviye 4), genel nezaret altinda gerceklestirdigi islemlerin dogrulugundan,
zamanlamasindan, kalitesinden ve giivenli bir sekilde tamamlanmasindan sorumludur. islemlerin
yapilmasinda is talimatlarina uygun calisir ve sorumluluk alani disinda kalan arizalari ve hatalari ilgili
kisilere bildirir. islemleri tamamlanan is parcalarinin teknik talimatlarda belirtilen 6zelliklere sahip
olmasi, calisilan yerin ve kullanilan donanimin bakim ve temizliginin yapilmasi, stoklanmasi, sevkinin
yapilmasi, gerekli raporlarinin hazirlanmasi, isin akisinin aksamadan devaminin saglanmasi ve birlikte
calisilan diger kisilerin emniyetinin saglanmasi Tornaci’nin sorumluluklari arasinda yer alir.

2.2 Meslegin Uluslararasi Standart Meslek Sinifi (ISCO)
ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde calisanlar)

2.3 Meslekile ilgili Yasal Diizenlemeler

Calisma hayatini dizenleyen yirirlikteki mevzuat

is Sagligi ve Giivenligi Yasasi

Cevre Yasasl

Ayrica, meslek ile ilgili yirtrlikte olan kanun, tlzik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi esastir.

2.4 Calisma Ortami ve Kosullari

Tornaci (Seviye 4); atélye, fabrika veya benzeri kapali alanlarda genelde ayakta calisir. Calisma
ortaminin olumsuz kosullari arasinda, zorlamali viicut pozisyonlari, ortaya ¢ikan talaslarin yaratacagi
yaralanmalar, soguk-sicak, siddetli titresim, toz, yagli ortam, rahatsiz edici seviyede ses, agir koku gibi
is saglig ve giivenligi tedbirlerini gerektiren kaza, yaralanma ve/veya hastalanma riskleri sayilabilir. is
ortamina uygun kiyafet ve yaptigi isleme goére gerekli olan kisiselkoruyucu donanimi kullanarak calisir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1 Gorev Alanlary; Gorevler; Performans Standartlar; Bilgi ve Beceriler;
Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Gorev Alan A: Is Saghg ve Giivenligi (ISG) ve cevre koruma faaliyetlerini yiiriitiir

Gorevler

Al

Yasal ve isyerine ait
iSG kurallarini ve
prosediirlerini uygular

A.2
Calisma ortamlarinda
iISG dnlemlerini alir

A3
Tehlike ve acil durum
prosediirlerini uygular

Performans Standartlari

A.1.1 isyeri icinde ve disinda verilen ISG ve gevre koruma yéntemleri ile
ilgili egitimlere katilir ve ekibini /elemanlarini da egitir.

A.1.2 Yapilan ise uygun ve isin risklerine 6zgu kiyafet (ylinli olmayan,
kollari bol olmayan vb.) ve kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanir,
ekibinin/elemanlarinin da kullanmasini saglar.

A.1.3 Aksesuar (atki, kravat, kolye, kiinye, saat vb.) kullanmamaya 6zen
gosterir ve kapali atolyelerde yalniz calismaz.

A.1.4 Sorumluluk alanlarinda bulunan iSG koruma ve miidahale
araclarinin uygun ve calisir sekilde bulundurulmasini saglar.

A.1.5 is alaninda ve ¢alisma alaninda, ilgili uyari isaret ve levhalarina
uygun davranir ve ekibinin/elemanlarinin da uymalarini saglar.

A.1.6 Arac, gereg, makine, tezgah ve ekipmani glivenli ve amacina uygun
kullanir ve ekibinin/elemanlarinin da gtivenli kullanmalarini saglar.

A.1.7 Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldugunda veya olacagi
sezildiginde ¢alismayi durdurur.

A.1.8 is giivenligine zarar verebilecek dzellikle yanici ve parlayici
maddeleri uygun yerlerde ISG kurallarina gére depolar ve bu
malzemelerin kullanimi sirasinda gereken 6zeni gosterir.

A.1.9 ilk yardim egitimi alir, bilgi ve becerilerini periyodik olarak yeniler.
A.1.10 Acil durum ve yangin, sel, deprem gibi dogal afetlerde isletme
yonergelerine uygun olarak gorev alir.

A.2.1 Yapilan ise gore, ¢alisma ortaminda uygun ikaz ve uyari isaret ve
levhalarinin talimatlar dogrultusunda yerlestirilmesini ve ¢alisma
sliresince korunmasini saglar.

A.2.2 Yapilacak islere ve kosullarina gére olasi iSG risk ve tehlikelerini
analiz eder.

A.2.3 ise 6zgii olarak alinan havalandirma, 1sitma/sogutma, aydinlatma
gibi 6nlemleri ¢calismaya baslamadan 6nce talimatlara gére uygular.
A.2.4 Olasi ISG risk ve tehlikelerine gére uygun dnlemleri belirler; kendini
ve diger ¢alisanlari risk ve tehlikelerden korumak icin gerekli tedbirleri
hemen alir/alinmasini saglar.

A.2.5 Calisma alanlarinda sigara icilmemesi icin gerekli 6nlemleri alir.

A.3.1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek lzere
onlem alma c¢alismalarina katkida bulunur.

A.3.2. Risk faktorlerinin degerlendirilmesine yonelik calismalara
katilarak, bunlarin azaltilmasina ait bilgi ve beceriyi edinir.

A.3.3 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini ilgili kisilere
veya gereken durumlarda isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

A.3.4 is kazasi halinde calistig1 alanda tehlike kaynaklarinin giderilmesini
saglayarak ilgili yetkililere bildirimde bulunur; aninda giderilemeyecek
turden tehlike durumlarini ilgili kisilere veya gereken durumlarda isletme
disindaki ilgili kurumlara bildirir.

A.3.5 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis proseddrlerini uygular.
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Gorevler

A3

Tehlike ve acil durum
prosediirlerini uygular
(devam)

A4

Calisma ortamlarinda
¢evre koruma
onlemlerini alir

A5

Atiklarin
yonetilmesine katki
koyar

A.6
Kaynaklari tasarruflu
kullanir

Performans Standartlari

A.3.6 Acil ¢cikis veya kagis ile ilgili deneyimlerini ilgililerle ve is
arkadaslariyla paylasmak tizere yapilan periyodik calismalara ve
tatbikatlara katilir.

A.3.7 is kazasi geciren olursa bilgi, beceri ve yetkisi dogrultusunda
gerekli ilk midahalede bulunur.

A.4.1 is siireclerinin uygulandigi ortamlarda, faaliyetlerin gevre etkilerini
gbzlemler ve zararli sonuglarin 6nlenmesini veya azaltilmasini saglamak :
icin tedbir alir; kendi yetki alani disinda olan tedbirlerin alinmasini saglar.
A.4.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik

egitimlere katilarak, cevre korumaya dénik tutum ve davranislari edinir.

A.5.1 Sorumlulugu altindaki alanlarda bulunan dénustrilebilen
malzemelerin ayristirilmasini ve dogru yere iletilmesini saglar.

A.5.2 Calisma alanindan ¢cikan mesleki donanimin, materyallerin ve
atiklarin cevre koruma prosediirlerine gore guivenli kaldirilmasini/tahliye
edilmesini saglar.

A.5.3 Cevresel olarak olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlarina karsi,
kullanilan malzeme, arag ve gereglerin giivenli ve saglikh ¢alisma
tedbirlerini alr.

A.5.4 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme
ve ekipmani hazir bulundurur.

A.6.1 isletme kaynaklarini ve dogal kaynaklari verimli ve tasarruflu bir
sekilde kullanir ve ekibinin/elemanlarinin da ayni sekilde kullanmasini
saglar.

A.6.2 is kaynaklarinin daha verimli kullaniimasi icin gerekli gézlem, analiz
ve planlama ¢alismalarini yapar veya yapilan ¢alismalara katilir.

A.6.3 Kullanilan tezgahlarin (torna, freze, planya, borvek vb.) ve
makinelerin asgari enerji ile azami verimde calismasi igin, talimatlarda
belirlenen calisma énlemlerini uygular.
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Gerekli bilgi ve beceriler

Lo NOU R WNE

NNNNNNNRRRRRRBRRRR
OB WNROWLOOMNOOOUIDSWNERO

Acil durum bilgisi ve uygulama becerisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik disinme, muhakeme ve karar verme becerisi
Atiklarin ayristiriimasi bilgisi

Beraber calistigi kisileri yonlendirme becerisi

Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Cevre koruma yontemleri ve yasal diizenlemeler bilgisi
Empati kurma becerisi

Geri dontstimlu atik bilgisi

. Is Saglig ve Giivenligi bilgisi

. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi

. Kendini gelistirme becerisi

. Kisisel Koruyucu Donanim bilgisi

. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi

. Meslek icin gecerli mevzuat bilgisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme yetenegi
. Problem ¢6zme becerisi

. Risk analizi bilgi ve becerisi

. Takim calismasi/y6netimi becerisi

. Tehlikeli atik bilgisi

. Temel ilk yardim bilgi ve becerisi

. Uyari, tehlike ve yon isaretleri bilgisi

. Yangin 6nlemleri, yanginla miicadele ve tahliye bilgisi
. Yangin sondiirme cihazlari kullanma becerisi

. Yazili ve sozli iletisim becerisi

. Zamani iyi kullanma becerisi

Kullanilan arag, gereg, ekipman ve malzeme

NouswnNE

Ecza dolabi ve ilkyardim malzemeleri

Geri donisimli ve zararli atik depolama malzemesi
iletisim araclari

iSG ile ilgili donanimlar

isaretleyici, uyari ve yon levhalari

Kisisel koruyucu donanimlar (KKD)

Yangin sondirme ekipmani
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Gorev Alani B: Kalite yonetim prensiplerini uygular

Gorevler

B.1

isyerinde kalite
yonetim sisteminin
olusturulmasina
katki koyar

B.2

ise ait kalite
gerekliliklerini
uygular

B.3

Yapilan ¢alismalarin
ve siireglerin
kalitesini denetler

B.4

Siireclerde
saptanan hata ve
arizalari 6nleme
¢alismalarina katilir

B.5

Mesleki gelisim
faaliyetlerinde
bulunur

Performans Standartlari

B.1.1 isletmede hizmet kalite standartlarina uygun sekilde talimatlarin
olusturulmasina katkida bulunur.

B.1.2 Kalite yonetim konusunda egitim faaliyetlerine ve iletisim
toplantilarina katilir; bilgilerini glincel tutar.

B.1.3 Ekibini/elemanlarini meslegin kalite gerekleri konusunda bilgilendirir,
egitir ve sorumluluk verir.

B.2.1 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite
gerekliliklerini uygular ve uygulatir. E
B.2.2 Alet, arag, makine, tezgah ve malzemelerin standartlara uygunlugunu
denetler, kullanimlarini 6grenir.

B.2.3 Kullanilan aletlerin ve ekipmanin kalite gerekliliklerine uygun c¢alisir.
B.2.4 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.
B.2.5 islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri
uygulayarak, 6zel kalite sartlarinin karsilanmasini saglar.

B.2.6 Yapilan calismayla ilgili kalite yonetim sistemi formlarini doldurur.
B.2.7 isleri kararlastirilmis siire icinde tamamlar/tamamlanmasini saglar;
olabilecek gecikmeleri ilgili kisiye/kisilere hemen bildirir.

B.3.1 is siireclerinde ortaya cikan aksakliklari tespit eder ve yetkisinde
olmayan ve/veya gideremedigi hata ve arizalari ilgili kisilere aktarir.

B.3.2 Ekibinin/elemanlarinin ¢alismalarini belirlenen standartlara gére
denetleyip geribildirimde bulunur.

B.3.3 Musteriye teslim 6ncesinde, Uretimi/islemi tamamlanmis parcanin
ongorilen kalite standartlarina ve teknik 6zelliklere uygunlugunu denetler.
B.3.4 Kontrol sonuglarina gore eksiklik ve aksakliklari giderir.

B.3.5 Uretimi/islemi tamamlanmis parcanin teslimine katilarak miisteriye
gerekli aciklamalari yapar.

B.3.6 Yapilan islerin kalite standartlarina uygunlugunu takip ve kontrol edip
ilgili kalite raporlarini doldurur.

B.4.1 Sorumlu oldugu alanlarda hata ve arizalari belirler ve hata ve ariza
gidermeyle ilgili yetkisi dahilindeki islemleri uygular.

B.4.2 Yetkisi disinda olan ve/veya gideremedigi hata ve arizalari yetkili
kisilere isletme yonergelerine uygun olarak, zamaninda bildirir.

B.4.3 Hata ve arizalari olugturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan
kaldiriimasina katkida bulunur.

B.4.4 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve yaklasimlar gelistirir veya
Onerilerde bulunur.

B.5.1 Egitim ihtiyaclarini belirler ve ilgili kisilere iletir.

B.5.2 Kisisel ve kurumsal hedefler dogrultusunda kisisel ve mesleki gelisimi
icin arastirma yapar; meslekle ilgili yayinlari, yeni teknolojileri ve gelismeleri
takip eder; ilgili egitimlere, gozlem, fuar ve demo gibi etkinliklere katilir.
B.5.3 Yeni bilgi ve becerilerini isinde uygulayarak yapilan isin gelistiriimesine
katki koyar.

B.5.4 Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistigi kisilere aktarir ve onlarin
gelisimine katkida bulunur.



Ulusal Meslek Standardi: Tornaci — Seviye 4

Gerekli bilgi ve beceriler

Lo NOUL A WNPRE

W W W WWwWwWMNNNNNNMNNNNNRPRPRPRRPEPRPRPRERPRRPRPRPRE
U b WNPFPOOONOOTULLPAPWDNEFRPOOOONOULDED, WN P O

Analitik diisinme becerisi

Arastirma ve 6grenme becerisi

Astlarini isbasinda yetistirme bilgi ve becerisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Disli elemanlarini hesaplama bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip calismasi/yonetimi becerisi

Empati kurma becerisi

. Gorsel hafiza bilgisi

. iIkna becerisi

. Kalibrasyon ve dogrulama bilgisi ve becerisi

. Kalite glivence sistemleri bilgisi

. Kalite standartlari ve uygulamalari bilgisi

. Kullanilan malzeme ve Urinlerin tanimlari ve genel 6zellikleri bilgisi

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

. Misteri memnuniyeti bilgisi ve becerisi

. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

. Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi ve korunmasi bilgi ve becerisi
. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Problem ¢6zme becerisi

. Sektore ait ulusal ve uluslararasi kalite standartlari ve uygulama teknikleri bilgisi
. Standart olgller bilgisi

. Stireg akislarini gdzlemleme becerisi

. Tasima ve kaldirma donanimini kullanma becerisi

. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi

. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

. Temel Uretim siregleri bilgisi

. Test ve sorun giderme yazilimlari kullanim bilgisi

. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
. Toplanti becerisi

. Yazili ve sozli iletisim becerisi

. Zaman yonetimi becerisi

Kullanilan arag, gereg, ekipman ve malzeme

©EONDUAWNE

Aciblcer

Ariza iyilestirme raporlari

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lcme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, celik cetvel)
Komparatoér

Kontrol, hata/fire formlari

Kumpaslar

Ofis ve kirtasiye malzemeleri

Pasimetre

10. Su terazisi
11. Sireg takip formlari
12. Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlari
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Gorev Alani C: Is organizasyonu yapar

Gorevler

c1

is
talimatlarini/siparislerini
alir

C.2
is planlamasi yapar

c3
Calisma alaninin
diizenini saglar

Performans Standartlari

C.1.1 isletme yoéntem, kural ve formatlarina uygun olarak is
talimatlarini ilgili kisiden/kisilerden alir.

C.1.2 Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili bilgileri, teknik
resimleri ve/veya numuneleri ilgili kisiden/kisilerden alir.

C.1.3 Edindigi bilgilere gore is emirlerindeki islerin teknik 6zelliklerine
dair ilgili kisilerle gerektiginde degerlendirme yapar.

C.1.4 Periyodik is takvimlerinden giini gelmis islemleri belirler.

C.2.1 Talimat, teknik resim ve is emirlerini inceleyerek, yapilacak
islerin kapsamini ve kosullarini degerlendirir.

C.2.2 Yaptigi degerlendirmelere gore islerin siniflamasini ve
siralanmasini planlar.

C.2.3 Yapilacak olan is ve is pargasi 6zelliklerine gore, islem
asamalarinda gerekli teknik bilgileri, 6lct aletleri ve formller
kullanarak hesaplar.

C.2.4 Yapilacak islerin tahmini bitis zamanini belirler ve maliyetini
hesaplar.

C.2.5 Yaptigi siralama ve belirledigi tahmini islem siirelerini esas alarak
eldeki is glicii ve zaman kapasitesine gore isletme formatina uygun
sekilde is planini yapar.

C.2.6 Planlamalar cercevesinde is dagilimi yapilacaksa, ekibini
organize eder.

C.2.7 Yaptigi is planini varsa isverenine onaylatir.

C.2.8 islemlerin devamliligini saglamak icin is arkadaslarina ve varsa
isverenine islemlerin durumu ile ilgili bilgileri aktarir.

C.2.9 Degisen kosullar sebebiyle is planinda olusan farkliliklari ilgili
kisiye/kisilere bildirir ve is planini diizenler.

C.3.1 Galismalarin kesintisiz ve uygun sekilde surdirilmesi igin, is

alanini inceleyerek ¢alisma noktalarinin kapsamini belirler ve bu

dizenin korunmasini saglar.

C.3.2 is alaninin olumsuz ézelliklerinin iyilestirilmesine ve

standartlastiriimasina katkida bulunur.

C.3.3 Calismanin tlra ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.

C.3.4 Calisma alanini tertipli ve temiz tutmak icin asagidakileri

yapar/yaptirir:

e Calisma alani igerisinde yapilan isle ilgili olmayan malzemelerin
ortamdan uzaklastiriimasi

e s siiresince kullanilmayan elektrikli cihazlarin elektriginin
kesilmesi

e s bitiminde, kullanilan ekipmanin iSG sartlari gdzetilerek
temizlenip kaldiriimasi

e Tum arag gerecin gerekli temizliginin yapilip, yerlerine kaldiriimasi

e Calisma alaninin gercgeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde
birakilmasi

e Tehlikeli maddelerin is alanindan uzaklastirilip, uygun sekilde
depolanmasi

e Atiklarin ayristirilmasi ve uygun sekilde tahliye edilmesi

e s alaninin temizliginin uygun malzemelerle, iSG sartlari
gozetilerek yapilmasi
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Gorevler

c4

Arag, gereg ,malzemeler
ve tezgahlan
kullanilabilecek
durumda tutar

C.5

Kullanilacak makine
tezgahlarin ve 6lgme
aletlerinin kontrollerini
gergeklestirir

Performans Standartlari

C.4.1 Kendisinde mevcut degilse is planlamasina gore varsa
isvereninden malzeme, arag ve gereg talebinde bulunur veya bunun
icin piyasa arastirmasi yapar.

C.4.2 Tedarik edilen ekipmanin kabul ve/veya teslim islemlerine
destek verir.

C.4.3 Calisma ekipmanlarinin durumunu ve giivenlik diizeneklerinin
casabilirligini talimatlara uygun sekilde periyodik olarak denetler ve
gerekli bilgilendirmeyi prosediirlerine uygun olarak yapar.

C.4.4 Kullanilan arag ve gereclerdeki yipranmalari ve arizalari
zamaninda tespit eder.

C.4.5 Calisma islemlerinin surekliliginin saglanmasi icin ekipmandaki
bozulma, yipranma tirinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur
ve ilgililere aktarir.

C.4.6 Arag, gereg, malzeme ve tezgahlarin hasarlarini yetkisi dahilinde
giderir veya arizali donanimin ve araglarin degisim veya onarimi igin
ilgili kisiye/kisilere haber verir.

C.4.7 Arag, gereg ve Ol¢iim aletlerinin tezgah lzerinde uygun sekilde
ve sirada yerlestirilmesine 6zen gosterir.

C.4.8 Takim degisimi veya asinmasi nedeniyle takim boyutlarinda
olusan farkhliklari tespit eder ve ayarlar.

C.4.9 Kullandigi ekipmanlarin parga eksikliklerini tamamlar veya
tamamlanmasi igin ilgili kisiye/kisilere bildirir.

C.4.10 Kullanilan ekipmanin ¢alisma émdrlerini takip eder, zamani
geldiginde degistirir veya degistirilmesi icin ilgili kisiye/kisilere bildirir.
C.4.11 Tezgahlarin dizgin ve stirekli calismasini saglamak lizere
gerekli bakim asamalarini teknik talimatlarina uygun sekilde
gerceklestirir.

C.4.12 Ekipmanlarin zorunlu bakim ve temizlik islemlerini uygular.
C.4.13 Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak malzemeleri
temin eder ve uygun sekilde depolar.

C.4.14 Olcii ve muayene aletlerinin kalibrasyonlarinin sistematik
olarak yapilmasini takip eder.

C.5.1 Makinelerin ve tezgahlarin hareketli kisimlarini, gerektiginde
talimatlarda belirtildigi sekilde yaglar.

C.5.2 Kullanilacak makinelerin pargalarinda hata ya da uygunsuzluk
oldugunu tespit ettiklerini degistirir veya onarir, yetkisi disinda kalan
degisim ve onarim islerini varsa isverenine bildirerek
gercgeklestirilmelerini saglar.

C.5.3 Yag, sogutma sivilari ve diger akiskan seviyelerini kontrol eder,
eksik olanlari talimatlarinda belirtildigi sekilde hazirlar ve seviyelerine
tamamlar.

C.5.4 Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklari tespit eder ve gerekli
dizeltmelerin yapilmasini saglar.

C.5.5 Kesici takimlarinin uglarini referans olgllere gére kontrol eder,
gerekli ise biler veya bilenmesini saglar.

C.5.6 Yeni kurulan tezgahlarin ilk yol verme islemini talimatlarda
belirtilen sekilde yapar, numune parcalar isleyerek tezgahin
calismasini kontrol eder.

C.5.7 Rutin kullanima gecirilecek tezgah Uizerinde gerekli ayar ve
kontrol islemlerini teknik talimatlara gore yapar.

C.5.8 islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini secer
ve bunlarin dogru sekilde olgtigline emin olur.

10
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Gorevler Performans Standartlari

C.5

Kullanilacak makine
tezgahlarin ve 6lgme

ilgili kisilere bildirerek yapiimasini saglar.

aletlerinin kontrollerini
gergeklestirir
(devam)

C.6

Sorumluluk alani

C.6.1 Calisma alani veya yuritilen islemle ilgili yapilmasi gerekli
elektrik tesisat islemlerinin yapilmasi icin, yetkili meslek elemani ile

disindaki islemlerde iletisim kurar veya kurulmasini saglar.

iletisim saglar

kurar veya kurulmasini saglar.

C.5.9 Dogru 0l¢lim yapmayan aletlerin kalibrasyonlarini yapar veya

C.6.2 Isitma, sogutma ve nem gibi ¢cevresel diizenleyiciler ile ilgili
islemlerin yapilmasi i¢in, bu alanda yetkili meslek elemanit ile iletisim

C.6.3 Elektrikli/elektronik mekanizmaya sahip makinelerde/cihazlarda

bu alanda yetkili elektrik/elektronik teknisyeni ile iletisim kurar veya

kurulmasini saglar.

Gerekli bilgi ve beceriler

Lo N RWN R
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Analitik diisinme becerisi

Arastirma ve 6grenme becerisi

Astlarini isbasinda yetistirme bilgi ve becerisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

Disli elemanlarini hesaplama bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
Ekip galismasi/yonetimi becerisi

Empati kurma becerisi

. Gorsel hafiza bilgisi

. Ikna becerisi

. Is pargasini tezgaha baglama yéntemleri bilgi ve becerisi

. Kalibrasyon ve dogrulama bilgisi ve becerisi

. Kalite glivence sistemleri bilgisi

. Kalite standartlari ve uygulamalari bilgisi

. Kullanilan malzeme ve Urinlerin tanimlari ve genel 6zellikleri bilgisi
. Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

. Maliyet hesaplama becerisi

. Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

. Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

. Misteri memnuniyeti bilgisi ve becerisi

. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi

. Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi, korunmasi bilgi ve becerisi
. Olgme, degerlendirme bilgisi

. Problem ¢6zme becerisi

. Sektore ait ulusal ve uluslararasi kalite standartlari ve uygulama teknikleri bilgisi
. Sogutma sivi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi

. Standart ol¢iler bilgisi

. Stireg akislarini gbzlemleme becerisi

. Tabla ve mengene baglama bilgisi

. Takim ayari yapabilme becerisi

. Tasima ve kaldirma donanimini kullanma becerisi

. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi

11
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34. Temel calisma mevzuati bilgisi

35. Temel Uretim sirecleri bilgisi

36. Test ve sorun giderme yazilimlari kullanim bilgisi

37. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
38. Toplanti becerisi

39. Uretim siiregleri bilgisi

40. Yazih ve sozli iletisim becerisi

41. Zaman y6netimi becerisi

Kullanilan arag, gereg, ekipman ve malzeme
Aciblcer
Ariza iyilestirme raporlari
Cesitli mastarlar
Cesitli 6lcme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)
Komparatér
Kontrol, hata/fire formlari
Kumpaslar
Ofis ve kirtasiye malzemeleri
Pasimetre
. Su terazisi
. Stireg takip formlari
. Takim, boy ve ¢ap 6l¢me cihazlar
. Temizlik malzemeleri

LN WNRE
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Gorev Alam D: is 6ncesi hazirlik yapar

Gorevler

D.1
Malzeme segimi yapar

D.2
Kesici takimlari
bileme islemleri yapar

D.3
El testeresi ile kesme
islemlerini yapar

D.4
Makine ile kesme
islemlerini yapar

Performans Standartlari

D.1.1 Uretimi yapilacak parganin islem tiirii, ebat ve profiline uygun olarak
kullanacagi is parcasini belirler.

D.1.2 Kullanacagi is pargasin cinsine gore hangi tiir sogutma yapacagina
karar verir.

D.1.3 Uretimi yapabilmek igin, isin bicim ve 6zelligine gére hangi arag, gereg,
takim ve tezgahi kullanacagini belirleyip bu ekipmanlari hazirlar veya
hazirlanmasini saglar.

D.1.4 islemlere ve is parcasinin tiiriine uygun olan élgme aletini/aletlerini
seger.

D.1.5 Kullanmayi planladigi tim malzeme igin varsa isvereninden onay alir.
D.1.6 Teslim alip kullanacagi tim malzemelerle ilgili varsa dokiimanlari ve
kayit formlarini doldurur.

D.2.1 Kesici takimlari bileme islemi icin uygun tasi secer.

D.2.2 Tasin iyi sabitlenip sabitlenmedigini kontrol eder.

D.2.3 Tas ylzeyinin diizglinlGglinii ve yapisinin saglam olup olmadigini
kontrol eder.

D.2.4 Tas ylzeyi dizgiin degilse, bileme aparati ile talimatlara uygun olarak
bileyerek tas ylzeyini diizgin hale getirir.

D.2.5 Kesici takim ucunu, tasa uygun kuvvet ve aclyla bastirarak biler.
D.2.6 Bileme sirasinda uygun sogutma sivisi kullanir.

D.2.7 is pargasinin is emrinde istenen agilara ve 6zelliklere uygun olarak
bilenip bilenmedigini, uygun 6lciim alet ve araglariyla kontrol eder.

D.2.8 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

D.3.1 Kullanacagi is parcasina uygun testereyi belirler ve kullanmaya karar
verdigi testerenin koluna uygun 6lglideki testere lamasini seger.

D.3.2 Testeresinin lamasini uygun gerginlikte sikip, disleri 6ne dogru
bakacak sekilde baglar ve tutucu pimlerini dogru sekilde takarak testere
lamasini sabitler.

D.3.3 is parcasini mengene agzina, kesme esnasinda titresim yapmayacak ve
isleme uygun olacak sekilde, miimkiin oldugunca kisa ve paralel baglar.
D.3.4 Kesme islemini, is pargasinin 6zelliklerine uygun kesme hiziyla, testere
lamasinin bitlin boyunu kullanarak gergeklestirir.

D.3.5 Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket ettirirken testere koluna
baski kuvveti uygulayip, geri cekerken baski kuvvetini kaldirarak
gerceklestirir.

D.3.6 is parcasinin kesimini tamamladiktan sonra testerenin kelebek
somununu uygun 6l¢lide gevsetir ve kesimi tamamlanan is pargasinin
kontrollini uygun 6l¢iim aletleriyle yapar.

D.3.7 Calisma boyunca ISG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

D.4.1 Kesme islemi icin talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak,
kesilecek is parcasi ve yapilacak isleme uygun testere makinesini belirler.
D.4.2 Testere lama baglantisini ve kesici dislerin durumunu kontrol eder,
gerekli ise yenisini baglar ya da baglanmasini saglar.

D.4.3 is parcasini testere tezgahina, kesme esnasinda titresim yapmayacak
ve isleme uygun olacak sekilde baglar.

13
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Gorevler

D.4

Makine ile kesme
islemlerini yapar
(devam)

D.5
Kullanacagi tezgahlari
hazirlar

D.6
Takimlan kullanilacak
tezgahlara baglar

Performans Standartlari

D.4.4 Kesme basincini, kesme hizina ve kesici testerenin lamasinin cinsine
uygun olarak ayarlar, sogutma sivisini kontrol eder ve kesme bolgesine
uygun bigcimde akmasini saglar. E
D.4.5 Basing ve sogutma kontroliinii gézeterek kesme islemini gerceklestirir.
D.4.6 Kesme koluna uygulanan basinci kesme isleminin sonuna dogru
azaltir.

D.4.7 Kesimi tamamlanan is parcasinin kontroliinii uygun oOl¢liim aletleriyle
yapar.

D.4.8 Calisma boyunca ISG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

D.5.1 Yapilacak olan isleme bagli olarak, kullanacagi tezgahi/tezgahlari seger
ve ISG énemlerini alarak hazirlar.

D.5.2 Arag, gereg ,malzemeler ve tezgahlari kullanilabilecek durumda tutma
adimlariniizler.

D.5.3 Kullanilacak makine tezgahlarin ve 6lgme aletlerinin kontrollerini
gerceklestirme adimlarini izler.

D.5.4 Tezgah Uzerindeki talas ve capaklari temizler.

D.5.5 Kullanilacak tezgahlarin sogutma sistemi, toz filtrelerini ve kablo
kanallarini temizler.

D.5.6 Yag ve kesme sivisi seviyelerini miktar ve kirlilik yoniinden kontrol
ederek gerektiginde ekleme yapilmasini veya degistirilmesini saglar.

D.5.7 Yapilacak islemi ve islenecek malzemenin 6zelliklerini g6z 6niinde
bulundurarak tiretim parametrelerine (devir sayisi, ilerleme hizi, kesme hizi,
paso miktari, donme yoni vb.) gore tezgah ayarlarini yapar.

D.5.8 Kullanilacak tezgahin ana salterini dikkatli sekilde acip, acil durdurma
tusunu kontrol eder. Eger tus basiliysa tekrar basarak devre disi birakir.
D.5.9 Kumanda panelinde agma tusuna basarak tezgaha enerji verir ve
tezgahi bir siire bos calistirir.

D.5.10 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

D.6.1 Yapilacak islemlere ve islenecek pargalarin tirine uygun olan takimi
seger.

D.6.2 Takimin boyutlarini 6lcer ve gerekli ayarlari yapar.
D.6.3 Yapilacak isleme gore takimlarin tezgah Uzerinde takilacagi bolgeyi
belirler.

D.6.4 Uretimde kullanilacak bashgin elle veya kaldirma tasima araglari ile
emniyetli bir sekilde fener mili yuvasina yerlestirilmesini saglar.

D.6.5 Kullanilacak tezgaha bagli olarak mors veya silindirik tasiyici, pens,
mandren, acil kama, malafa, kater, adaptor ya da diger 6zel aparatlari
kullanarak takimlari yonlerine dikkat ederek ilgili tezgaha baglar.

D.6.6 Kullanilacaksa divizor veya doner tablayi baglama ekipmanlariile
kullanilacak olan tezgaha monte eder.

D.6.7 Bashigi talimatlarda belirtilen sekilde pim, tespit vidalari, cektirme mili
vb. baglanti elemanlari ile sabitler.

D.6.8 Basligin dogru ve emniyetli yerlestirildigini baslik baglama
prosediriine gore kontrol eder.

D.6.9 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gére takim
ayarlarini yapar.

D.6.10 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.
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Gorevler

D.7
Markalama yapar

D.8
is parcasini tezgaha
baglar

Gerekli bilgi ve beceriler
Analitik diisinme becerisi
Arastirma ve 6grenme becerisi
Astlarini isbasinda yetistirme bilgi ve becerisi
Baglama aparatlari bilgisi
Balans ayar bilgisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
Disli elemanlarini hesaplama bilgisi
Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
. Ekip calismasi/yonetimi becerisi
. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
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. Ikna becerisi
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Performans Standartlari

D.7.1 Markalama isleminin diizglin olmasi igin parganin ylizeyini temizler.
D.7.2 Teknik cizimleri inceler ve cesitli 6lct aletleri ile gerekli hesaplamalari
yapar. '
D.7.3 Markalama yapilacak is pargasinin ylizey 6zellikleri gerektiriyorsa,
ylzeye ve isleme uygun markaci boyasi surer.

D.7.4 is parcasini pleyt (izerinde ise uygun sekilde konumlandirir.

D.7.5 is parcasinin yiizey 6zellikleri gerektiriyorsa; pergel, celik cetvel ve agi
gonyesi gibi markalama aletleri kullanarak cizim islemlerini gerceklestirir.

D.8.1is parcasinin talas alma islemine uygun konumda elle veya kaldirma
tasima araglari ile tezgah tablasina yerlestirilmesini saglar.

D.8.2 Parganin tezgaha baglanma yontemini belirler ve belirlenen yénteﬁne
gore uygun baglama aparatini hazirlar.

D.8.3 Eger gerekliise, is parcasini baglamak icin 6zel baglama kalibini
tasarlayarak Uretilmesini saglar.

D.8.4 Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla, civata, somun, 6zel
baglama kalibi, sinlis tablasi ya da diger uygun baglama aparatiile is
parcasini dogru ve emniyetli bir sekilde bir sekilde tezgaha baglar.

D.8.5 Baglama aparatinin stkma kuvvetini is parcasina gore belirler.

D.8.6 is parcasinin islenecek kisminin boyunu baglama aparati tizerinde
ayarlar.

D.8.7 is parcasinin dikligini/ paralelligini kompratér ile tezgah (izerinden
referans alarak kontrol eder.

D.8.8 is parcasinin boyutuna gore 6zellikle paso miktarini gdz éniine alarak
uygun yikseklikte ve uygun yontem ile baglar ve emniyete alir.

D.8.9 is parcasinin hassas kisimlarini koruyucu malzeme kullanarak baglar.
D.8.10 is pargasinin ddniip ddnmedigini ve saglam olarak baglandigini
kontrol ederek gerektiginde dizeltir.

D.8.11 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

. El-g6z koordinasyonunu saglayama becerisi

. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
. Empati kurma becerisi

. Gorsel hafiza bilgisi

. Is pargasini tezgaha baglama yéntemleri bilgi ve becerisi
. Kalibrasyon ve dogrulama bilgisi ve becerisi
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20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43,
44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.

Kalite glivence sistemleri bilgisi

Kalite standartlari ve uygulamalari bilgisi

Kesme hizi ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi

Kesme sivi ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi

Baglama aparatlari bilgisi

Kullanilan malzeme ve Urlnlerin tanimlari ve genel 6zellikleri bilgisi
Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi

Maliyet hesaplama becerisi

Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

Meslekle ilgili mevzuat bilgisi

Mdsteri memnuniyeti bilgisi ve becerisi

Markalama bilgisi

Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi

Olcme ve kontrol cihazlarinin kullanimi, korunmasi bilgi ve becerisi
Olgme, degerlendirme bilgisi

Problem ¢6zme becerisi

Sektore ait ulusal ve uluslararasi kalite standartlari ve uygulama teknikleri bilgisi
Sogutma sivi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
Standart olcdler bilgisi

Sureg akislarini gézlemleme becerisi

Tabla ve mengene baglama bilgisi

Takim ayari yapabilme becerisi

Takim baglama yontemleri bilgi ve becerisi

Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi

Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi

Talash imalat takim segimi bilgisi

Talash Uretim tezgahlari temel bilgisi

Tasima ve kaldirma donanimini kullanma becerisi

Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Temel Uretim siregleri bilgisi

Test ve sorun giderme yazilimlari kullanim bilgisi

Tezgah ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi

Tezgah gesitleri bilgisi

Tezgah kullanimi bilgisi ve becerisi

Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
Tezgaha ait elemanlar bilgisi

Toplanti becerisi

Uyari levhalari

Uretim parametrelerini hesaplama ve tablolardan okuma bilgisi
Uretim siiregleri bilgisi

Yazili ve sozli iletisim becerisi

Zaman yonetimi becerisi

Kullanilan arag, gereg, ekipman ve malzeme

PNV R WNRE

Acih kamalar

Acidlcer

Adaptor

Ariza iyilestirme raporlari
Baglama aparatlari
Cektirme mili

Celik profiller

Cesitli anahtar takimlari
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9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Cesitli borular

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lcme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, ¢elik cetvel)
Cesitli sablonlar

Cesitli testereler

Divizor

Doner tabla

Kamalar

Kater

Kesme sivilari ve yaglari
Komparator

Komparatér

Kontrol, hata/fire formlari
Kumpaslar

Malafa

Mandren

Mengene gesitleri
Miknatisli table

Mors

Ofis ve kirtasiye malzemeleri
Pasimetre

Pens

Pim

Silindirik tastyici

Su terazisi

Sireg takip formlari

Tabla cesitleri

Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlari
Takoz gesitleri

Temizlik malzemeleri
Tespit vidalari

V yatagi

Yagdanhk
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Gorev Alani E: Torna islemlerini gerceklestirir

Gorevler

E.1
Torna ile kanal ve cep
agar

E.2

Delik delme veya
mevcut deligi
tornalama islemlerini

yapar

E.3

Silindirik / Konik
tornalama islemlerini
yapar

E.4
Dis/Vida agma
islemlerini yapar

Performans Standartlari

E.1.1 Uretimi yapilacak parganin islem tiiriine gére is parcasina kanal acacagi
yeri (dis ylizeylerine, alin ylizeylerine veya delik iclerine) belirler.

E.1.2 Kanal agmak icin en uygun devir sayisi ve ilerleme miktarini tespit edip
torna tezgahini ayarlar.

E.1.3 Acilacak kanalin bigimine (diiz, acili veya kavisli) uygun kanal agma
kesici takimini belirler ve takimi tezgaha dogru bicimde baglar ve kanal agma
islemini gerceklestirir.

E.1.4 Uygulama esnasinda isinma fazla olacagindan uygun sogutma sivisi
kullanir.

E.1.5 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

E.2.1 s parcasina delme islemini gerceklestirmeden énce delinecek
parcasinin alin ylizeyini diizglin bicimde tornalar.

E.2.2 Kesme hizi, devir sayisi, matkap c¢api ve ilerleme gibi kesme degerlerini
belirleyip torna tezgahini ayarlar.

E.2.3 Uygun bir punta matkabi ile helisel matkaba kilavuzluk yapacak, tam
olarak merkezleme islemini saglayacak olan bir punta deligi deler.

E.2.4 Helisel matkabi gezer puntaya takilmis olan bir mandrene dogru
sekilde baglar.

E.2.5 Gezer puntayi is parcasina uygun bir mesafede yaklastirihp tespit
vidasl ile torna tezgahinin kayitlari Gzerine belirler.

E.2.6 Gezer puntanin ¢evirme kolunu elle dondirerek is parcasina delme
islemini gerceklestirir.

E.2.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

E.3.1 Uretimde kullanilacak is par¢asinin boyuna gére uygulayacagi
tornalama yontemini (sportu/siperi cevirerek , gezer puntayi kaydirarak,
sevk kizagi kullanarak) seger.

E.3.2 Tornalama islemleri igin belirledigi yonteme gore gerekli hesaplamalari
uygun formdillerle yapar ve yaptigi hesaplamanin dogrulugundan emin olur.
E.3.3 Sectigi yonteme gore Uretimi yapilacak is pargasini eksen kagikliginin
olmamasi igin ayna punta arasina, torna kalemini ise punta eksenine dogru
ve saglam sekilde baglayip tezgahi galistirir.

E.3.4 Uretimi tamamlanan pargayi gerekli kontrol mastari kullanarak kontrol
eder.

E.3.5 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

E.4.1 Uretimi yapilacak parcanin islem tiiriine gére dis bicimlerine (kare,
trapez, testere, yuvarlak, tigcgen vb.), 6lcl sistemlerine/anma capina (metrik
veya whitworth) , donme yonlerine (sag veya sol), agiz sayilarina (bir veya
¢ok agizli) karar verir ve buna uygun kesici takimi secer.

E.4.2 Secilen kesici takimi punta yuksekliginde ayarlar ve kalemin silindirik
olan is parcasi ylizeyine dik olup olmadigi kontrol eder.

E.4.3 Kalemi, tezgaha yerlestirdigi is parcasinin ucundan biraz disari ¢ikacak
sekilde baslangi¢c konumuna getirip kalemin parga lizerinde sifirlanmasini
saglar ve dis agma islemini gerceklestirir.

E.4.4 Sirtlinme ylzeyi fazla oldugundan kalemin kirllmamasi i¢in azar azar
talas verir ve islemi uygun vida derinlige kadar devam ettirir.
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Gorevler

E.4

Dig/Vida agma
islemlerini yapar
(devam)

E.5
Tirtil gekme
islemlerini yapar

Performans Standartlari

E.4.5 Sirtlinmeden dolayi olusan isinmayi ve asinmayi azaltmak, ayni
zamanda islemi kolaylastirmak igin islem siiresince islenecek malzemenin
tlrline gore sogutma sivisi,basingl hava veya yag kullanir.

E.4.6 Acilan vida dislerini ve derinligini dis taragi, somun, kumpas, optik vida
mastarlari veya vida mikrometreleri ile kontrol eder.

E.4.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

E.5.1 Elde edilmek istenen sekile gore (diiz, tek yonli ¢apraz, kare dilimli,
¢apraz baklava dilimli vb.) tirtil makarasini/makaralarini secer ve gerekliyse
islem 6ncesinde makaralari temizler.

E.5.2 Secilen makaralarin tirtil kateri tizerindeki baglantilarini ¢ekilecek tirtil
cesidine gore tek veya ¢iftli olarak baglar ve islem sirasinda yerinden
oynamamasi icin saglamhgini kontrol eder.

E.5.3 Makaralarin baglandigi katerleri tezgahin kalemliginin lzerinde is
eksenine dik, parca ylzeyine paralel olacak konumda baglar ve saglam bir
sekilde sikar.

E.5.4 Uretimi yapilacak is parcasini iki punta arasina ya da ayna punta
arasina olabildigince kisa ve emniyetli sekilde baglar ve tirtil boyunu
isaretler.

E.5.5 islenecek malzemenin &zelliklerini gz éniinde bulundurak tezgahin
devir/ilerleme miktarini ayarlar.

E.5.6 Siperden talas derinligi verilerek makaranin dénmesini ve is pargasinin
ylzeyinin ezilmesini saglar.

E.5.7 islem siiresince islenecek malzemeye uygun sogutma sivisi/yag
kullanir.

E.5.8 Acilan tirtilda parca boyunca ayni derinlik ve temizlik elde edilene
kadar tezgaha otomatik ilerleme verir ve tirtil isleminin tamamlanmasini
saglar.

E.5.9 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.
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Gerekli bilgi ve beceriler

LN R WNE

[
= O

Acil durum bilgisi

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik disinme becerisi

Arag, gereg, takim, tezgah kullanim bilgisi ve becerisi
Baglama aparatlari bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi ve becerisi

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol proseduirleri bilgisi

Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

. El-g6z koordinasyonunu saglayama becerisi
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

Ellegleme, tagsima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
Hassas tornalama islemleri yapabilme becerisi

Is parcasini tezgaha baglama ydntemleri bilgi ve becerisi
is Sagligi ve Giivenligi bilgisi

Kesme hizi ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi
Kesme sivi ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi
Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) bilgisi

Malzeme tanimlari bilgisi

Mekanik bilgisi

Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

Metal bilgisi

Muhakeme ve karar verme becerisi

Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi bilgisi ve becerisi
Problem ¢6zme becerisi

Standart dlcller bilgisi

Tabla ve mengene baglama bilgisi

Takim ayari yapabilme becerisi

Takim baglama yontemleri bilgi ve becerisi

Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi

Takim gesitleri bilgisi

Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi
Talash Giretim tezgahlari temel bilgisi

Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel ¢alisma mevzuati bilgisi

Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi

Torna tezgahi ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
Torna tezgahi cesitleri bilgisi

Torna tezgahina ait elemanlar bilgisi

Torna tezgahlari kullanimi bilgisi

Tornalama tirleri bilgisi

Uretim siregleri bilgisi

Zaman yonetimi becerisi
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Kullanilan arag, gereg ve ekipman

LN R WNE

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Acil kamalar

Aciblcer

Baglama aparatlari

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, percin vb.)
Gelik profiller

Cesitli anahtar takimlari

Cesitli borular

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lcme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, celik cetvel, vida
mikrometreleri)

Cesitli sablonlar

Cesitli temizlik malzemeleri
Cesitli testereler

Cesitli tlrde torna tezgahlari

Dis taragi

El breyzi

Firdondi

Firdéndi aynasi

Gezer ve sabit punta

Kaldirma tasima araglari

Katerler

Kesici uglar

Kesme sivilari ve yaglari

Takoz gesitleri

Tasima-kaldirma ekipmani
Teknik resimler

Temel el aletleri

Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak tikaci,
siperlik, toz gozl(igi, toz maskesi, koruyucu elbise)
Komparator

Kontrol, hata/fire formlari
Kumpas

Malzeme kataloglari

Mandren

Markalama araglari

Mengene cesitleri

Miknatisli tabla

Modelleme araglari

Pasimetre

Pleyt

Punta matkabi

Sesli haberlesme cihazi

Sogutma sivi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi
Somun

Su terazisi

Tabla gesitleri

Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlari
Tirtil makarasi

Torna aynalari

Uyari levhalari

V yatagi

Vida taragi

Yagdanhk

Zimpara gesitleri
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Gorev Alani F: Tesviye islemlerini gerceklestirir

Gorevler

F.1
Egeleme islemleri

yapar

F.2
Mengenede egme
islemleri yapar

F.3
Delme islemleri yapar

F.4
Kilavuz ¢ekme
islemleri yapar

Performans Standartlari

F.1.1 is pargasini mengeneye, is pargasinin yapisina uygun sekilde baglar ve
is parcasinin ozelliklerine uygun egeyi secer. '
F.1.2 Egenin biylklGgline uygun boydaki ve kullanim sekline uygun
nitelikteki sapi secer ve takar.

F.1.3 Parcanin islenmesi sirasinda titresimleri, parganin kontrolsiiz sekilde
hareket etmesini ve tek tarafli sikistirilmasini engellemek icin mengenede
kullanilan takozlari kontrol eder ve gerektiginde degistirir.

F.1.4 Egenin disleri talasla doldugunda ege fircasi ve hava ile temizler.
F.1.5 is parcasinin egelenme isleminde, parca lizerinde ileri giderken baski
uygulayarak, geri donlste ise uygulamayarak talas kaldirilmasini saglar.
F.1.6 is parcasinin él¢iilerinin dogrulugunu uygun él¢iim aletleriyle kontrol
eder.

F.1.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

F.2.1 is emrini ve ilgili dokiimanlari inceleyerek is pargasinin aginim boylarini
hesaplar.

F.2.2 Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini is pargasi ile birlikte
mengeneye baglar.

F.2.3 Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla, bicimlendirme
yontemlerine uygun olarak ve darbe yoni sabit ¢ene Uzerine olacak sekilde
indirerek is parcasini eger.

F.2.4 is pargasinin boyut 6zellikleri gerektiriyorsa ise uygun diizeltme pargasi
kullanir ve ylzeyini diizeltme takozu yardimiyla diiz hale getirir.

F.2.5 is parcasinin 6zelliklerinin gerektirdigi hallerde, egme islemini
kademeli olarak uygular.

F.2.6 is pargasinin kontroliinii, uygun 6lciim alet ve araglariyla gerceklestirir.
F.2.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

8

F.3.1is pargasini, isin yapilacagi tezgdhin mengenesine isin bicimine,
Ozelligine ve hassasiyetine uygun olarak baglar. .
F.3.2 Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini, delinecek malzemenin
ozelligine ve matkap ¢apina uygun olarak ayarlar.

F.3.3 Sogutma sivisini kontrol eder, 6zelligini kaybetmisse degistirir ve uzun
sureli delme islerinde kullanir.

F.3.4 Matkap ucunun delik merkezine tam olarak oturdugunu kontrol eder.
F.3.5 Acllacak deligin boyu gerektiriyorsa, kiclk bir matkapla 6n delik acar.
F.3.6 Delme islemi baslangi¢ ylizeyinden tabana kadar uygulanacaksa, is
parcasinin altina ylizeye uygun takoz koyarak tezgahin zarar gérmesini
engeller.

F.3.7 Acilan deligi kontrol eder, birikmis capaklar varsa uygun firca ve hava
ile temizler.

F.3.8 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

F.4.1 Talimatlarda yer alan bilgilere bagli olarak kilavuz ¢ekilecek delikleri ve
vida profilini, dis derinligi ve adim sayisini belirler. ]
F.4.2 Uygun kilavuz takimini ve bu takima uygun kilavuz kolunu, is pargasinin
ozelliklerine gore tespit eder ve kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar.
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Gorevler

F.4

Kilavuz ¢cekme
islemleri yapar
(devam)

F.5
Pafta cekme islemleri

yapar

Gerekli bilgi ve beceriler

Acil durum bilgisi

WO NOWULRAWNRE

Performans Standartlari

F.4.3 is parcasini uygun 6zellikteki mengeneye, delik ekseni dik olacak
sekilde baglar. E
F.4.4 Kilavuz kolunu saat ibresi yoniinde ve malzeme 6zelligine gore belirli
tur sayilarinda ters yonde gevirerek talas kirar.

F.4.5 Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikigirsa kilavuzu geri ¢ekerek talaslari
firca ve hava ile temizler.

F.4.6 Birinci kilavuzu c¢ikarip diger kilavuzlari da sira ile kullanarak isleme
devam eder.

F.4.7 islemi biten is parcasinin dislerini kontrol eder.

F.4.8 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

F.5.1 Talimatlarda yer alan bilgilerden pafta ¢ekilecek is pargasi icin uygun
ozellikteki paftayi ve bu paftaya uygun pafta kolunu belirler. .
F.5.2 is pargasini islem gorecek ekseni dik olacak sekilde uygun 6zellikteki
mengeneye baglar.

F.5.3 Paftayi dis eksenine tam dik olacak sekilde is pargasi lizerine
konumlandirir ve uygun kesme yagi ile yaglama yapar.

F.5.4 Pafta kolunu yavas ve kontrolll bir bicimde saat ibresi yoniinde
cevirerek ve uygun sekilde baski uygulayarak is parcasi tizerinde dis
olusturur.

F.5.5 is parcasinin iretildigi hammadde 6zelligine gore belirli tur sayilarinda
paftayi ters yone cevirerek talas kirar.

F.5.6 islem bitiminde paftayi is parcasina dik bir bicimde yavas ve kontrollii
olarak kaldirir.

F.5.7 is parcasi tizerindeki talas ve capaklari talimatlarda belirtilen sekilde
temizler.

F.5.8 Acilmis olan dislerin talimatlarda istenen 6zelliklere uygunlugunu vida
taragi kullanarak kontrol eder.

F.5.9 Calisma boyunca ISG kurallarina uygun davranir ve kullandigi ekipmani
kendi denetimi altinda tutar.

Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi

Analitik dlisinme becerisi

Arag, gereg, takim, tezgah kullanim bilgisi ve becerisi
Baglama aparatlari bilgisi

Basit kalibrasyon bilgisi

Bileme teknikleri bilgisi

Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosedirleri bilgisi

10. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi

11. Egme makineleri kullanimi bilgisi ve becerisi

12. Egeleme teknikleri bilgisi ve becerisi

13. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi

14. El-g6z koordinasyonunu saglama becerisi

15. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
16. Hassas tornalama islemleri yapabilme becerisi

17. is parcasini tezgaha baglama yontemleri bilgi ve becerisi
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.

is Sagligi ve Giivenligi bilgisi

Kalibrasyon teknikleri bilgisi

Kalite glivence sistemleri bilgisi

Kalite kontrol metotlari bilgisi

Kayit tutma ve raporlama becerisi

Kesme hizi ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi

Kesme makineleri kullanimi bilgisi ve becerisi

Kesme sivi ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi ve becerisi
Kesme yontemleri bilgisi ve becerisi

Kilavuz cekme teknikleri bilgisi ve becerisi

Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) bilgisi

Malzeme tanimlari bilgisi

Mekanik bilgisi

Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

Metal bilgisi

Malzeme tanimlari bilgisi

Mekanik bilgisi

Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi

Metal bilgisi

Pafta cekme teknikleri bilgisi

Muhakeme ve karar verme becerisi

Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi bilgisi ve becerisi
Problem ¢6zme becerisi

Standart olcdler bilgisi

Sogutma sivi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi ve becerisi
Tabla ve mengene baglama bilgisi ve becerisi

Takim ayari yapabilme becerisi

Takim bileme, degistirme ve baglama yontemleri bilgi ve becerisi
Takim gesitleri bilgisi

Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi

Talash Giretim tezgahlari temel bilgisi

Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi

Teknik spesifikasyonlar bilgisi

Temel galisma mevzuati bilgisi

Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
Uretim siregleri bilgisi

Zaman yonetimi becerisi

Kullanilan arag, gereg ve ekipman

LN UL A WNE
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Agl gonyesi

Aci Olger

Bicimlendirme pargalari
Cetvel

Cesitli mastarlar

Cesitli temizlik malzemeleri
Diizeltme pargalari

Ege cesitleri

El breyzi (El matkaplari)

. El testeresi

. Goénye

. Kaldirma tasima araglari
. Keski cesitleri

. Kilavuz takimlari

. Kisisel koruyucu donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak

tikaci, siperlik, toz gozl(igu, capak gozligi, toz maskesi, koruyucu elbise)
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

Komparatorler (ibreli 6l¢i aletleri)
Kontrol, hata/fire formlari
Kumpas

Malzeme kataloglari
Markaci boyalari
Matkap cesitleri
Matkap tezgahi
Mengene cesitleri
Metre

Mihengir
Mikrometre

Pafta takimlari
Pergel

Raspa

Rayba takimlari
Sogutma sivilari
Tabla gesitleri
Takoz gesitleri
Teknik resimler
Temel el aletleri
Testere makineleri
Torna tezgahlari
Uyari levhalar

V yatagi

Vida taragi
Yagdanhk

Zimpara tasi
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Gorev Alani G: Freze islemlerini gerceklestirir

Gorevler

G.1
Yiizey frezeleme

yapar

G.2
Freze ile kanal ve cep
agar

G.3

Freze ile delik delme
ve biiyliitme
islemlerini yapar

Performans Standartlari

G.1.1 Tezgah ayarlarinin (kesici takim, is pargasi, devir sayisi, ilerleme hizi,
donme yoni vb.) Gretimi yapilacak ise uygunlugunu kontrol eder.

G.1.2 s pargasinin diiz, egik veya acil frezeleme tipine gore talas payi
miktari disarida olacak sekilde baglayip kontrol eder.

G.1.3 Acili veya egik ylizey frezeleme icin baslik, tabla ya da is parcasini
gereken agl miktarina gére ayarlar/dondurdar.

G.1.4 Talimatlarda belirtilen bilgilere gore kesici takimi ise temas ettirerek
mikrometrik bilezigi sifirlar.

G.1.5 Frezeleme yoniine karar vererek tezgah tabla ilerleme yonini
kararlagtirir.

G.1.6 Uretim programina gére tespit edilen sogutma tipi hazirliklarini
yapar/yaptirir.

G.1.7 Talas miktari tamamlanana kadar is programina gore diiz, acili veya
egik frezeleme ile istenilen 6l¢li ve toleransa kadar paso almaya devam
eder.

G.1.8 is parcasini bagli oldugu mengene veya baglama ekipmanindan
talimatlarda belirtilen bilgilere gére gore ¢ozer.

G.1.9 Olcme ve kontrollerini yaparak is parcasinin dogrulugundan emin
olur.

G.1.10 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

G.2.1 Kanal veya cep genisligine gore kesici takim genisligini ya da ¢apini
kontrol eder.

G.2.2 Delik icerisine kanal acilacaksa eksantrik basliga kesici takimin
talimatlarda belirtilen bilgilere gore monte eder /monte edilmesini saglar.
G.2.3 Talimatlarda belirtilen bilgilere gore kesici takimi ise temas ettirerek
mikrometrik bilezigi sifirlar.

G.2.4 Silindirik bir parcaya kanal agilacaksa kesici takimi is pargasinin
merkez eksenine dogru olarak konumlandirir.

G.2.5 Kullanacagi kesici takima gore gerekiyorsa kanal baslangic ve
bitislerine 6n deliklerin delinmesini saglar.

G.2.6 istenen kanal veya cep derinlik-genislik 6l¢iisiine kadar frezeleme
yapar.

G.2.7 islem boyunca isinma olacagindan is parcasina ve isleme uygun
sogutma sivisi kullanir.

G.2.8 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

G.3.1 Delme isleminde merkezleme saglamak icin dnce punta matkabi ile
is parcasina temas saglayarak sifirlama islemini gerceklestirir. E
G.3.2 is parcasinin delik koordinatlarina punta matkabini konumlandirarak
delme islemini yapar.

G.3.3 Matkabin mandren, adaptor veya rediksiyon kovanlari ile
talimatlarda belirtilen bilgilere gére tezgaha baglanmasini saglar.

G.3.4 Delik capina gore gerekiyorsa 6n delik acar ve esas delik capina gore
delme islemini istenilen derinlik dlgisiline kadar yapar.

G.3.5 Deligin ¢apina ve boyuna uygun secilen delik biiylitme bashgi veya
aparatini merkezlemeyi bozmadan baglar.
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Gorevler

G.3

Freze ile delik delme
ve bliyliitme
islemlerini yapar
(devam)

G.4
Bolme islemlerini

yapar

G.5
Digli agar

G.6
Ozel frezeleme
islemleri yapar

Performans Standartlari

G.3.6 Delik bliylitme aparatinda yer alan kesici takimi delik ylizeyine temas
ettirerek sifirlama islemini gergeklestirir.

G.3.7 Aparati isleme payina gore delik ekseninden uzaklastirarak istenilen
talas derinligini ve delik ¢apini olusturana kadar talas alir.

G.3.8 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

G.4.1 Uretimi yapilacak ise gére bélme takimini freze tezgahina uygun
olarak seger.

G.4.2 Bolme takimini elle/kaldirma tasima araglari yardimiyla tezgaha
monte edilmesini saglar.

G.4.3 Delikli aynayi ve makasini cevirme orani kadar ayarlar ve bélme
takiminin boslugunu alr.

G.4.4 Kesici takim1 is parcasi eksenine talimatlarda belirtilen bilgilere gore
eksenleyerek sifirlama islemini yapar.

G.4.5 is parcasi lizerinden toz paso vererek bélme kontrolleri gerceklestirir
ve istenen bdlme olusana kadar talash Uretimi gerceklestirir.

G.4.6 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

G.5.1 Disli agmak icin kullanilacak 6zel bolme takiminin veya divizoriin
elle/kaldirma tasima araclari ile tezgaha monte edilmesini saglar.

G.5.2 Gerekiyorsa disli cark donanimini paracol, mil, civata ve aparatlarla
monte eder ve tezgah tablasina veya divizére uygun aclyi verir.

G.5.3 Kesici takimi is pargasi ile temas ettirerek mikrometrik bilezigi sifirlar.
G.5.4 Silindirik ylizeye acilacak dislilerde kesici takimi is parcasi eksenine
talimatlarda belirtilen bilgilere gbre ayarlar.

G.5.5 Bdlme aparatini cevirirken bosluk olusmamasi icin talimatlarda
belirtilen bilgilere uygun hareket eder.

G.5.6 Disli tipine gore kesici takimin gidis gelislerini talimatlarda belirtilen
gerekli bilgilere gore ayarlar.

G.5.7 Taslak haline getirilmis yari mamul is parcasini kontrol eder ve
istenen dis sayisinda disli cark olusana kadar talasl Gretimi gerceklestirir.
G.5.8 Acilmis olan dislerin talimatlarda istenen 6zelliklere uygunlugunu
modil kumpasi kullanarak kontrol eder.

G.5.9 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

G.6.1 Ozel isleme tabi tutulacak is parcasinin ve disli ¢arklarin kararini
verir. .
G.6.2 is parcasina uygun kalip ve/veya aparat tasarlar ve yapar/yapilmasini
saglar.

G.6.3 Kalip veya aparat ile is pargasinin Gretimini yaparak kontrollerini
gerceklestirir.

G.6.4 Universal freze tezgahlarinda yapilamayacak isleri 6zel freze
tezgahlarinda yapilmak tzere ilgili yerlere génderir/génderilmesini saglar.
G.6.5 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandigi
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.
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Gerekli bilgi ve beceriler
Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik diisinme becerisi
Arag, gereg, takim, tezgah kullanim bilgisi ve becerisi
Baglama aparatlari bilgisi
Balans ayar bilgisi
Basit kalibrasyon bilgisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol prosedirleri bilgisi
. Delik baylitme teknikleri bilgisi
. Delme teknikleri bilgisi
12. Disli agma teknikleri bilgisi
13. Disli elemanlarini hesaplama bilgisi
14. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
15. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
16. El-g6z koordinasyonunu saglama becerisi
17. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
18. Freze tezgahlari kullanimi bilgisi
19. Frezeleme teknikleri bilgisi ve becerisi
20. Hassas tornalama islemleri yapabilme becerisi
21. is parcasini tezgdha baglama ydntemleri bilgi ve becerisi
22. is Saghg ve Guvenligi bilgisi
23. Kesme hizi ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi
24. Kesme sivi ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi
25. Kisisel Koruyucu Donanim bilgisi
26. Malzeme tanimlari bilgisi
27. Mekanik bilgisi
28. Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi
29. Metal bilgisi
30. Muhakeme ve karar verme becerisi
31. Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi bilgisi ve becerisi
32. Problem ¢6zme becerisi
33. Standart olgller bilgisi
34. Sogutma sivi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi ve becerisi
35. Tabla ve mengene baglama bilgisi ve becerisi
36. Takim ayari yapabilme becerisi
37. Takim baglama yontemleri bilgi ve becerisi
38. Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi
39. Takim gesitleri bilgisi
40. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgisi ve becerisi
41. Talagh Uretim tezgahlari temel bilgisi
42. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
43. Teknik spesifikasyonlar bilgisi
44. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
45. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintil olarak kullanabilme becerisi
46. Uretim parametrelerini hesaplama ve tablolardan okuma bilgisi ve becerisi
47. Uretim siiregleri bilgisi
48. Zaman yonetimi becerisi
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Kullanilan arag, gereg ve ekipman

LN R WNE

[
= O

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
49.
50.

Acil kamalar

Aciblcer

Baglama aparatlari

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, percin vb.)
Bolme aparati

Gelik profiller

Cesitli anahtar takimlari

Cesitli borular

Cesitli mastarlar

. Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (gonye, mihengir, seritmetre, celik cetvel)
. Cesitli sablonlar

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

Cesitli temizlik malzemeleri
Cesitli testereler

Cesitli tlrde torna tezgahlari
Disli takimlari

Divizor

Doner tabla

Egeler

El breyzi

Freze caki gesitleri
Firdonda

Firdéndi aynasi

Gezer ve sabit punta
Kamalar

Katerler

Kesici uclar

Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak
tikaci, siperlik, toz g6zlUgu, toz maskesi, koruyucu elbise)
Kompratorler

Kumpaslar

Lokma takimi

Malafalar

Mandren

Manyetik tabla

Matkaplar

Pasimetre

Pleyt

Punta matkabi

Sesli haberlesme cihazi
Sogutma sivisi/yaglari

Su terazisi

Tabla gesitleri

Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlari
Takoz gesitleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Teknik resimler

Temel el aletleri

Torna aynalari

Uyari levhalari

V yatagi

Vida taragi

Yagdanhk

Zimpara gesitleri
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Gorev Alan1 H: Tamamlayici islemleri yapar

Gorevler

H.1
Rayba islemlerini
yapar

H.2
Montaj islemlerini
gerceklestirir

H.3
is parcasinin
temizligini yapar

H.4
is pargasinin
kontroliinii yapar

Performans Standartlari

H.1.1 is parcasinin yapildigi hammadde 6zelliklerine gore kullanacagi rayba
cesidini belirler. ]
H.1.2 Cesitli lgme aletleri kullanarak raybalama icin birakilan payi dlger.
H.1.3 Raybalanacak is parcasinin malzeme 6zelligini dikkate alarak, elde mi
makinede mi raybalama yapacagini belirler.

H.1.4 Makinede raybalama yapacaksa uygun devir sayisini belirler, elde
raybalama islem yaparken az ve diizenli baski hareketi ile ¢alisir.

H.1.5 Raybalama sirasinda uygun kesme yagi kullanir, raybanin kesme
yoniinilin tersine hareket etmemesini saglar.

H.1.6 islemi biten parcalarda gozle piiriiz kontrolii yapar ve uygun élcme
aletleriile is pargasinin talimatlara uygunlugunu denetler.

H.1.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

H.2.1 is parcasini varsa istenen diger parcalara alistirir ve monte edilen
parcalarin uyumluluk kontrollerini gergeklestirir. .
H.2.2 Varsa uyumsuz pargalari ayirarak tekrar tesviyesini yapar/yapilmasini
saglar.

H.2.3 istenilen sekilde tesviye edilmesine ragmen montajinda uygunsuzluk
oldugunu tespit ettigi parcalari ayirir, varsa isverenine bildirir.

H.2.4 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

H.3.1 Talimatlarda belirtilen tim islemleri biten pargayi/parcalari uygun
tasima yontemiyle temizleyebilecegi bir konuma alir.

H.3.2 islem goren kisimlardaki tim talas, capak, kir, sogutma sivisi gibi
kalintilarin temizlenmesini saglar.

H.3.3 Calisma boyunca ISG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

H.4.1 Tim islemleri biten is pargasinin elle ve gozle ilk muayenesini
yaparak ¢atlak, pliriiz, esneme, bombelenme gibi uygunsuzluklari tespit
eder.

H.4.2 is parcasinin islem géren kisimlarinin talimatlarda belirtilen él¢iilere
uygunlugunu cesitli 6l¢l aletleri kullanarak son kez kontrol eder.

H.4.3 Parganin uzunlugu, i¢/dis ¢api, kanal genisligi/derinligi/agisini kontrol
eder.

H.4.4 Talimatlardaki 6lgiilere uygunsuz oldugunu tespit ettigi parcalari
tekrar islem gérmek lzere ayirarak uygunsuzlugun ortaya ¢ikis sebebini
arastirir.

H.4.5 Tespit ettigi kusurlu parcalarin kusur derecesini belirler ve kusur
derecesine gore parcalari hurda veya yeniden islem gorecek parga olarak
ayirir.

H.4.6 Talimatlarda belirtilmis ise kusurlu olmayan is pargasinin gerekli
kisimlarina uygun koruyucu yaglari stirer, gerekli ise 1sitma, siyantr tozu
doékme gibi yontemlerle parcayi sertlestirir ve koruma ambalaji ile sarar
veya istifler.

H.4.7 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.
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Gorevler

H.5
Kusurlu pargalari
diizeltir

H.6
Sevk ve raporlama

yapar

Performans Standartlari

H.5.1 Kusurlu bulunan parcalar tzerinde kusur derecesine gore yapiimasi
gereken dlzeltme islemlerini tespit eder.

H.5.2 Gerekli ise diizeltme icin tezgah ve takimlar tGzerinde gerekli ayarlari
yapar.

H.5.3 Gerekli ise ege, zimpara gibi alet, ara¢ ve gerecler kullanarak pargalar
Gzerinde gerekli rotus islemlerini uygular.

H.5.4 Sirasi ile islemi tamamlanan pargasinin temizligi ve kontroli
adimlarini izler.

H.5.5 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.

H.6.1 is programina gore izerinde baska islemler gerceklestirilecek parcay:
ilgili yere aktarir veya aktarilmasi icin gerekli iletisimi saglar.

H.6.2 is programina gore lizerinde baska islemler gerceklestiriimeyecek
parcayi belirledigi yerde istifler.

H.6.3 Tim kontrolleri biten parcalarin kayitlarini tutarve varsa tespit ettigi
ariza, aksaklk ve iyilestirme onerilerini raporlar.

H.6.4 Calisma boyunca iSG kurallarina uygun davranir ve kullandig
ekipmani kendi denetimi altinda tutar.
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Gerekli bilgi ve beceriler
Acil durum bilgisi
Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
Analitik disinme becerisi
Arag, gereg, takim, tezgah kullanim bilgisi ve becerisi
Baglama aparatlari bilgisi
Balans ayar bilgisi
Basit kalibrasyon bilgisi
Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurma bilgisi
Calisma ve kontrol proseduirleri bilgisi
. Delik biyitme teknikleri bilgisi
. Delme teknikleri bilgisi
12. Donanim ve araglarin kullanimi bilgi ve becerisi
13. El aletlerini kullanma bilgi ve becerisi
14. El-g6z koordinasyonunu saglayama becerisi
15. Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanim becerisi
16. Hassas tornalama islemleri yapabilme becerisi
17. is parcasini tezgadha baglama yontemleri bilgi ve becerisi
18. is Sagligi ve Giivenligi bilgisi
19. Kesme hizi ve ilerleme hizini etkileyen faktorler bilgisi
20. Kesme sivi ve yaglarini hazirlama ve kullanma bilgisi ve becerisi
21. Kisisel Koruyucu Donanim bilgisi
22. Kusur belirleme ve giderme yéntemleri bilgisi ve becerisi
23. Malzeme tanimlari bilgisi
24. Mekanik bilgisi
25. Mesleki matematik, resim ve terim bilgisi
26. Metal bilgisi
27. Muhakeme ve karar verme becerisi
28. Olgme ve kontrol cihazlarinin kullanimi bilgisi ve becerisi
29. Problem ¢6zme becerisi
30. Standart olguler bilgisi
31. Sogutma sivisi ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma bilgisi ve becerisi
32. Tabla ve mengene baglama bilgisi ve becerisi
33. Takim ayari yapabilme becerisi
34. Takim baglama yontemleri bilgi ve becerisi
35. Takim bileme ve degistirme bilgi ve becerisi
36. Takim cesitleri bilgisi
37. Talas kaldirma kuvveti hesaplayabilme bilgi ve becerisi
38. Talasgh Uretim tezgahlari temel bilgisi
39. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
40. Teknik spesifikasyonlar bilgisi
41. Temel ¢alisma mevzuati bilgisi
42. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine bagintili olarak kullanabilme becerisi
43. Uretim parametrelerini hesaplama ve tablolardan okuma bilgisi ve becerisi
44, Uretim siirecleri bilgisi
45. Zaman yonetimi becerisi
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Kullanilan arag, gereg ve ekipman
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28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.

Acil kamalar

Aciblcer

Baglama aparatlari /elemanlari (civata, somun, vida, pergin vb.)

Bolme aparati

Gelik profiller

Cesitli anahtar takimlari

Cesitli borular

Cesitli mastarlar

Cesitli 6lgme ve kontrol aletleri (génye, mihengir, seritmetre, celik cetvel)

. Cesitli sablonlar

. Cesitli temizlik malzemeleri
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

Cesitli testereler

Cesitli tlrde torna tezgahlari
Disli takimlari

Divizor

Doner tabla

Egeler

El breyzi

Freze caki gesitleri
Firdonda

Firdéndi aynasi

Gezer ve sabit punta
Kaldirma tasima aragclari
Kamalar

Katerler

Kesici uclar

Kisisel Koruyucu Donanim (baret, koruyucu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi, kulak
tikaci, siperlik, toz g6zlUgu, toz maskesi, koruyucu elbise)
Kompratorler

Kumpaslar

Lokma takimi

Malafalar

Mandren

Manyetik tabla

Matkaplar

Pasimetre

Pleyt

Punta matkabi

Sesli haberlesme cihazi
Sogutma sivisi/yaglari

Su terazisi

Tabla gesitleri

Takim, boy ve ¢ap 6lgme cihazlari
Takoz gesitleri
Tasima-kaldirma ekipmani
Teknik resimler

Tel firca

Temel el aletleri

Temizlik malzemeleri
Torna aynalari

Uyari levhalari

Vida taragi

Yagdanhk

Zimpara gesitleri
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3.2 Tutum ve Davranislar
Meslegi uygulayan kisilerde bulunmasi gereken 6nemli bazi tutum ve davranislar:
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Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

ilgili kisilere dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

Arag, gereg ve takimlarin kullanimina ve korunmasina 6zen gostermek

Bakim, ariza tespiti ve giderilmesi, montaj ve parca degisimi slireclerinde dikkatli olmak
Beraber calistigi kisilerle ise gbre koordinasyon saglamak ve uyumlu hareket etmek
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma donanimi ve makinelerin durumunu dikkatle denetlemek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

Cevre koruma ve geri kazanim konularinda duyarl olmak

. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uymak
. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

Detaylara 6zen gostermek

Dikkatli ve titiz olmak

Egitmeye ve 6gretmeye istekli olmak

Gerekli ve acil durumlarda donanimin ¢alismasini durdurmak

iletisim kurdugu kisilere karsi giiler yiizl{i, nazik ve hosgorilii davranmak
is giivenligine dikkat etmek

isletme kaynaklarinin kullaniminda tasarruflu davranmak

isyeri calisma prensiplerine uymak

isyeri hiyerarsi iliskisine saygl gdstermek

isyerine ait arag, gereg ve ekipmanin kullanimina 6zen gdstermek
Kendi ve diger kisilerin glivenligini gozetmek

Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

Korunmasi gereken malzeme ve gereclerin korunmasini 6zenle yapmak
Makine, cihaz ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde ¢alismak
Malzeme hazirliklarini yaparken dikkatli olmak

Meslek etigi ve yasal diizenlemelere uygun davranmak

Olumsuz gevresel etkileri belirlemek

Planh ve organize olmak

Programli ve diizenli galismak

Saygili olmak

Sorumluluklarini bilmek ve zamaninda yerine getirmek

Sureg kalitesine 6zen gostermek

Talimat ve kilavuzlara harfiyen uymak

Tasima ve kaldirma donanimini dogru sekilde kullanmak

Tehlike durumlarini dikkatle algilayip degerlendirmek

Tehlike ve risk durumlari konusunda duyarli olmak ve ilgilileri bilgilendirmek
Temizlik, dlizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek

Yeniliklere acgik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Yetkisinde olmayan islemler hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

Zamani verimli bir sekilde kullanmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Tornaci (Seviye 4) meslek standardini esas alan yeterliliklere gore belgelendirmenin yapilabilmesi
icin 6lcme ve degerlendirmede birgok yontemin kullaniimasi hedeflenmistir. Bu nedenle yazili
ve/veya sozlu, teorik, uygulamali, proje tabanl, dosya degerlendirme vb. yontemler
kullanilabilecektir. Olcme degerlendirme yéntemi ile uygulama esaslari bu meslek standardinda
belirlenen yeterliliklere gére detaylandirilacaktir. Olgme ve degerlendirme ile ilgili
belgelendirmeye ait islemler yasa, tlizlik, genelge ve emirnamelerle diizenlenir.

5. MESLEK iLE ILGILI GELISMELER, EGILIMLER, GORUS VE ONERILER
Ulkemizdeki Tornacilar dzellikle, organize sanayi bélgesinde bulunan ¢alisma alanlarinin tavan
yuksekligi, alan yetersizligi, altyapi eksikligi ve atiklari gevre koruma prosedirlerine uygun sekilde
bertaraf etmekte yasadiklari zorluklar gibi calismalarini kisitlayan ve/veya zorlastiran yapisal
problemlerden sikayetgidirler.

Bazi Uriinlerin Gretiminde kullanilan alet, makina, cihaz ve malzemeler (ilkemize ya hi¢ gelmemekte
veya cok gec gelmektedir. Ulkemize gelebilen malzemeler ise belirli yerlerde yiiksek fiyatlarda
satilmaktadir. Bu sebeplerden dolayi, 6zellikle misteriler ve dolayli olarak meslek sahipleri zarara
ugramaktadirlar. Bu zararin giderilebilmesi icin, ilgili yerlerin aktif calisip gerekli kurum/kuruluslarla
gorusmeler/anlasmalar yapmasi olumlu sonuglar dogurabilecektir. Bir diger konu ise meslege yeni
ciraklarin yetistiriimesinde ve bu meslegin benimsenmesinde bariz bir diistis olusudur. Meslek Lisesi
ve/veya dengi olan egitim-6gretim kuruluslarina bu konunun ¢éztimiinde 6nemli bir gérev
dismektedir.
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6. EKLER
EK A: TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACINIM BOYU: Biikme islemi 6ncesi bikme boyu, biikme agisi, bikme yarigapi, malzemenin kalinhgi
ve belirli bir kat sayi kullanarak hesaplanir

ADAPTOR: Kiigiik sapli cakilari pens ve mandren ile baglamak igin kullanilan takim

ANMA CAPI: Vida ya da civatanin kumpas ya da bir baska bir 6l¢i aleti yardimiyla dis Gstiinden
Olguldiglinde okunan deger

BAGLAMA PABUCU: is parcasini sikma kuvvetiyle tezgaha baglama yéntemidir

BASLIK: Tezgahlarda yapilacak is tipine gore bir veya ¢oklu eksenlerde talas kaldirma islemlerinde
kullanilmak (izere kesici takimlarin baglandigi mekanizma

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegi

BOLME: is parcasinin alin veya gevresine esit yada esit olmayan araliklarla oluk, delik, ¢ikinti
yapilmasi

CIVATA: Birbirlerine tutturulacak metal yada ahsap pargalarin 6nceden acilmis deliklerinden
gecirilerek ve ucuna somun takilip cevrilerek bu iki parcayi birbirine sikistirip tutturmaya yarayan
gereg

CAPAK: Parcanin kenarlarindaki kaba cikintilar

CEKTIRME MiLi: Malafa veya adaptérii basliga baglamak icin kullanilan vidali mil

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sirecleri kullanmayi veya
zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesi

DELiK BUYUTME APARATI: Onceden delinmis olan deliklerin ayni eksende veya eksenden kagik
olarak islenerek buyitilmesinde kullanilan aparat

DELiK BUYUTME BASLIGI: Yatay veya dikey konumda calisabilen konik veya silindirik sapli matkaplar
baglamak i¢in kullanilan bashk

DELME: is parcasi tizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemi

DEVIR SAYISI: Kesici takim ucunun dakikadaki tam dénme sayisi

DELIKLI AYNA: BéIme veya disli cark agma isleminin yapilabilmesi icin kullanilan, divizér veya bélme
aparatinin pargasi

DIViZOR: is pargasinin cevresine esit bélintiilii kanallar veya yiizeyler islemek icin sabitlemek ve
dondirmek igin kullanilan aygit

DONER TABLA: Sonsuz vida ve cark sistemi ile 360° déndiiriilebilen ve {izerine parga baglanan tabla
EGE: is parcasinin ylizeyinden talas kaldirmak suretiyle istenilen sekilde islenmesini saglayan,
Gzerinde asindirici ¢entikler bulunan alet

EGME: is parcasinin kuvvet uygulanarak istenilen acilarda kalici bicimde seklinin degistirilmesi islemi
EKSANTRIK BASLIK: Tezgahin fener milinden alinan dairesel hareketin dogrusal harekete
donustiridlmesi icin kullanilan baslik

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takill matkap ucu ile delik delmeye yarayan alet
ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yari mamul ve mamullerin belli kisitlara gére ayrilarak istiflenmesi
islemi

FENER MiLi: Tezgah veya baslikta bulunan, malafa, adaptér veya tutucularin oturdugu ici bos mil
FIRDONDU: iki punta arasinda tornalama yapabilmek icin is parcasi tizerine takilan parca
FREZELEME: Cok sayida kesici agzi bulunan ve kendi ekseni etrafinda dénen bir kesici takimla,
dogrusal hareket ederek altindan gecen is pargasi Gizerinden talas kaldirma islemidir

GERi DONUSUM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunma ve
ilgili sirecleri yonetme

GEZER PUNTA: Torna tezgahi lizerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgaha baglanmasinda
kullanilan yardimci aparat

HELISEL MATKAP: Uzerinde islem sirasinda gikan talaslarin kolaylikla is parcasi disina taginmasini
saglayacak sarmal kanallarin oldugu matkap cesidi

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin Giretimi, kontroli, kullanimi ve iletimi ile ilgili teknoloji

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is parcasinin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde almis oldugu yol
ISG: is Saghgi ve Giivenligi
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KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lciim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6lcim cihazini mukayese ederek 6lglim sonuglarini raporlama
islemi

KAMA: D6nme hareketi yapan makine parcalarinin hareketlerini birbirlerine aktarmak icin kullanilan
eleman

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereg

KESICi TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gerceklestiren gereg

KESME HIZI: Kesici takimin is parcasinin ¢cevresinde bir dakikada metre cinsinden aldigi yol
KILAVUZ CEKME (Di$ ACMA): is parcasi lizerindeki 6nceden acilmis deliklerde, vida ve civatalarin
ihtiyac duyduklari dislerin olusturulmasi islemi

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi
korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzeme

KOMPARATOR: is parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 8l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢lim diizenegi

MAKAS: Bolme veya digli cark agma isleminde araliklari sabitlemek tizere kullanilan eleman
MALAFA: is parcasini veya kesiciyi ayni eksende tutan bir mil

MANDREN: Torna tezgahina kesici takimlarinin takildigi, kuvvetli sikma icin tasarlanmis makine
pargasl

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin is parcasi
Gzerine isaretlenmesi islemi

MASTAR: islenen parganin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan Ol¢l gereci

MATKAP TEZGAHI: is parcalarindan talas kaldirarak silindirik bosluklar olusturma islemi yapan tezgah
MATKAP UCU: Sert metal malzemeden Uretilen, (izerinde kullanilacagi ise uygun yivler bulunan, el
breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is parcalari Gizerinde delik delen kesici

MENGENE: Uzerinde calisiimasi (tesviye, temizlik, kesme, cakma, montaj-demontaj vb.) diisiiniilen
malzemeleri ya da parcalari sabitlemek icin yapiimis alet

METRIK VIDA: Anma élciileri metrik 6lcii sisteminde olan vida

MIKNATISLI TABLA: is parcasini manyetik kuvvet kullanilarak tezgaha baglama yéntemidir
MiIKROMETRIK BILEZIK: Talagl iiretim tezgahlarinda, paso verme sirasinda kullanilan ve is parcasini
eksenler boyunca hassas konumlandirmaya ve hareket ettirmeye yarayan gereg

MIHENGIR: Milimetrik olarak markalama yapmakta kullanilan 8lcii aleti

MODUL: Bir mekanizmanin béliimleri arasinda orantiyi saglamak icin kullanilan 6l¢ii birimi

MODUL KUMPASI: Disli carklarda dislerin kalinhgini dlgen alet

MORS KOVANI: Freze veya matkap tezgahlarinda donme hareketini yapan mile matkap ucunun
sabitlenmesini saglayan belli bir standardi olan konik aparat

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olusturma iglemi

PARACOL: Divizor lizerine kurulacak olan disli tertibatina yataklik eden parca

PASIMETRE: Gegerlik-gecmezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim aleti

PASO: Talash uUretimde her bir islem gecisinde is parcasindan alinan talasin kalinhigi veya miktari
PENS: Kiiclik kesici freze takimlarini veya matkaplari baglamak igin kullanilan ¢esitli caplarda yapilimis
kesici takimi adaptor ile baglamak i¢in kullanilan eleman

PLANYA TEZGAHI: Uzun pargalari islemek icin kesici takiminin sabit, is par¢asinin

dogrusal hareket yaparak talas kaldirma isleminin yapildigi tezgah

VARGEL TEZGAHI: is parcasinin sabit, kesicinin dogrusal hareket yaparak talas kaldirma

isleminin yapildig tezgah

PROSEDUR: Bir faaliyeti veya siireci gerceklestirmek icin belirlenen yolu ortaya koyan isyerine ait
kalite sistem dokimani

PUNTA: is parcasinin dogru eksenlenmesi icin kullanilan ve yiiksekligi d5nceden ayarlanmis elemani
PUNTA MATKABI: Puntaya tespit edilerek islenecek pargalarin alin ylizeyine punta deligi agmak igin
kullanilan kesici

REDUKSIYON KOVANI: ici mors, disi dik konik olan kovani
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RAYBALAMA: is pargasi lizerindeki 6nceden yapilan islemlerin iyilestiriimesi ve hassas yiizey elde
edilmesi islemi

RiSK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuglarinin bilesimi

RiSK DEGERLENDIRMESi: is yerinde var olan yada disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske déniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz
edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken
cahsmalar

SAPMA: Ol¢iim sonucu ile gercek deger arasindaki fark

SIFIRLAMA: Kesici takimin is pargasina temas ettirilmesi ile mikrometrik bilezigin veya dijital
gostergenin baslangi¢ pozisyonuna getirilmesi islemi

SINUS TABLASI: is parcalarinin belli agilarda islenmeleri igin kullanilan ve belirli derecelerde egim
verilebilen tabla

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is parcasi ve kesici uc arasinda siirtiinme yoluyla
ortaya cikan isinin giderilmesi amaciyla kullanilan sivi

SOMUN: Civata veya saplama ile beraber kullanilan, sékilebilir baglanti elemanlarindan biri
TABLA: Konsolun Uzerine yerlestirilmis, saga sola hareket eden, is parcasinin tizerine baglandigi tabla
TAKIM: bknz. BASLIK

TAKIM TASIYICI: Tornalamada kesici takimin Gzerine sabitlendigi ve uygun miktarlarda paso
verilmesini saglayan, bir kizak tizerinde kontrolli sekilde hareket edebilen aparat

TAKOZ: is parcasi egelenecekse, boydan boya delinecekse, egilecekse ve uygun gériilen diger
islemlerde tezgahin zarar gérmemesi igin parganin altina konulan genellikle tahta korkuma
TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak ya da kesici, delici, asindirici takimlar ile is
parcasi lzerinden istenilen 6lgiler icinde malzeme kaldirma islemi

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyeli

TIRTIL CEKME: Bir parcanin ylzeyini girintili ve gikintili hale getirmek igin yapilan islem

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parcanin glivenli ve siki sekilde baglanmasini
saglayan aparat

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is pargasi tizerinden kesici takim araciligiyla
talas kaldirilan takim tezgahi

UNIVERSAL BASLIK: Milleri hem diisey hem de yatay diizlemde istenilen agida déndiiriilerek
kullanilan baslhk

V YATAGI: Silindirik veya prizmatik parcalarin markalamasinda, baglanmasinda ve delinmesinde
kullanihr

VIDA: is parcalarinin dis ve i¢ ylizeylerine agilan helisel kanal

ViDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisini ve adim boyunu élgmeye yarayan el aleti
WHITWORTH ViDA: Anma élgiileri inch (ing) 6l¢ii sistemine gére olan vida
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EK B: KATKI KOYANLAR
Asagida, meslek standardini revize etme c¢alismalarina katilan komite lyelerinin ve goris bildirenlerin
isimleri ve isyerlerinin adi verilmistir.

Tornaci - Seviye 4 Meslek Komitesi tiyeleri
1. Mehmet Bohan, Bozhan Torna

2. Suhaip Demirkol, Serap Demirkol Torna

3. VYusuf Tutak, Yusuf Torna

Goris Bildirenler

1. Abdurrahman Cetinkurt, Tornaci Apo
2. Gokhan Yilmaz, Gékhan Torna

3. Hiiseyin Bohan, Bozhan Torna

4. Hiiseyin Damdelen, Giiven Torna
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